Bimetall-Thermometer, mit Gelenk

Bajonettringgehause CrNi-Stahl, dreh- und schwenkbar

TBiGelCh

Standardausfiihrungen

Informationen zur Auswahl und messtechnischen Eigen-
schaften (u.a. Temperaturbesténdigkeit) und Anzeigebereiche /
kleinster Teilabschnitt / Fehlergrenzen finden Sie in der
Ubersicht 8000.

Messsystem
Bimetall-Wendel

Genauigkeit (EN 13 190)
Klasse 1

Gehéuse
mit Bajonettring, CrNi-Stahl 1.4301

Gehéuse-Schutzart (EN 60529 / IEC 529)
IP 65

NenngréBen
63, 100, 160 (mm)

Gehéausebauform
Verbindung Temperatur-
aufnehmer (Fuhler): Gelenk
Ausgang: rickseitig mittig,

gegenliber Gehduse um ca. 135° schwenkbar,
um 360° drehbar

Befestigungsvorrichtung: ohne

Anzeigebereiche (EN 13 190)
Temperaturdifferenzen von 60 K bis 600 K

Temperaturaufnehmer (Fihler)

aus CrNi-Stahl 1.4571,

max. statischer Betriebsdruck: 25 bar

Fihlertypen: B1, B3, B4, B4.1, B5 oder B6

Flhler- @ dF: 6 oder 8 mm

Flhlerlange L: von Lmin bzw. L1min bis max. 400 mm
Bitte beachten Sie die Mindestfiihlerlange in Abhangigkeit von
aktiver Lange (La) und Fuhlertyp, sieche Seite 3

Sichtscheibe
Instrumentenglas

Zifferblatt
Aluminium weif3, Skalierung schwarz

Zeiger
Verstellzeiger Aluminium schwarz

Anzeigekorrektur (+ 4%)
durch Schraube von auf3en

Bestellangaben, Standard-Anzeigebereiche, Optionen

siehe Seite 4

Sonderausfiihrungen und weitere Optionen u.a.

» andere Anschlussgewinde und Werkstoffe auf Anfrage

* andere Anzeigebereiche und/oder Sonderskalen, z.B.
Doppelskala °C/°F, farbige Felder oder Bereiche, Zifferblatt-
aufschriften, etc.

* Gehauseteile CrNi-Stahl 316 L (1.4404) auf Anfrage

e fur Umgebungstemperaturen bis -60°C auf Anfrage.
Unsere Empfehlung fir Umgebungstemperaturen unter -20 °C:
Thermometer mit Bérdelringgeh&use Typen TBiGelChg
bzw. TBiGelChgG

e GOST-Ausfuhrung fur Russland, Ukraine, Kasachstan

siehe DB 8.8110 ff
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Fuhlerausgang / Gehdusebauformen, Kennbuchstaben, MaBe und Masse

Filihlerausgang riickseitig mittig, mit Gelenk

ohne zusétzlichen Kennbuchstaben
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" Die Angaben verstehen sich als Beispiel und beziehen sich auf Ausfiihrung mit Flhler B1, @ 8 mm, Ldnge 100 mm.
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Fuhler-Typen

Fihler-Typen

Prozessanschluss: ohne Verschraubung, glatter Fiihler

Flhler-Typ: B1
Form nach DIN 13 190: Form 1
Werkstoff Fiihler: 1.4571 :
Flihler-@ dF: 6 oder 8 ‘
Bestelllange: L o ‘
Zubehor: ol |
Datenblatt (geeignete Schutzrohrtypen): ~ 8.8140 (SK1) T
8.8141 (sk2) ¢dF

Prozessanschluss: Uberwurfmutter AuBengewinde, drehbar AuBengewinde, feststehend
Flihler- : .

thler-Typ B3 B4 o '?4 1 o N o
Form nach DIN 13 190: Form 5 Form 4 S FOrM D (Geuinds aindrisch) &?

_ : Form 7 (Gewinde kegelig) T—

Werkstoff Fiihler: 1.4571 1.4571 ! G 1.4571 m G
Fiihler-@ dF: 6 oder 8 6 oder 8 1] 6 oder 8 4 %‘ ‘
Werkstoff Verschraubung: 1.4571 1.4571 . 1.4571 o
Bestelllange: L L 4( L
Zubehbér: $dF #dF PdF

Datenblatt (geeignete Schutzrohrtypen):  8.8111 (SF4.1), 8.8113 (SF4.1F) 8.8110 (SF4), 8.8112 (SF4F) 8.8110 (SF4), 8.8112 (SF4F)

8.8130 (sFs), 8.8131 (SF9) 8.8120 (SF5), 8.8121(SF6+SF7) 8.8120 (sFs5), 8.8121(SF6+SF7)
Gewinde (MaBe in mm): G sw| i G sw| i G sw/| i

G2 27 | 10 G B 22| 20 G1%.B 27 | 14

G % 32| 12 G%B 27 | 23 G %.B 32| 16

M20x 1,5/ 27 | 10 M18x 1,5| 22 | 14 2" NPT 27 | 19

M24x1,5) 32| 12 M20x1,5] 22 | 20 34" NPT 27 | 19

M27x2 | 32| 12 M18x 1,5| 24 | 14
Schutzrohr erforderlich! M20x1,5| 27 | 14

Prozessanschluss:
Fihler-Typ:

AuBengewinde / Klemmverschraubung
B5

AuBengewinde, drehbar / Doppelnippel
B6

(= Basisfiihler B1 mit Klemmveschraubung) SW2 W1 (Fihler B3 mit Doppelnippel) M7 O
. Form 2 (Gewinde zylindrisch) 8

Form nach DIN 13 190: Form 3 (Gevinde kegelig X § —
Werkstoff Flihler: 1.4571 ® 1.4571
Fiihler-@ dF: 6 oder 8 - 6 6 oder 8
Werkstoff Verschraubung: 1.4571 - 1.4571
Bestelllinge: L - L1
Zubehér: pdF
Datenblatt (geeignete Schutzrohrtypen): ~ 8.8110 (SF4), 8.8112 (SF4F) 8.8110 (SF4), 8.8112 (SF4F)

8.8120 (sF5), 8.8121(SF6+SF7) 8.8120 (sF5), 8.8121(SF6+SF7)
Gewinde (MaBe in mm): G swi[sw2| i | Lk G1 G2 SW1[SW2| i | Lv

G1%»B 27 | 22 | 14| 42 G%»B |G%-B 27 | 27 | 14| 28

G %B 32 | 22 | 16| 42 G%B |G¥%B 32 | 27 | 16| 28

%" NPT 27 | 22 | 19| 42 %B"NPT |G%B 27 | 27 | 19| 28

34" NPT 27 | 22 | 19| 42 %:"NPT |G%B 27 | 27 | 19| 28

M20x1,5| 27 | 22 | 14| 42 M20x1,5M20x1,5| 27 | 27 | 14| 28

M24x15M20x1,5| 32 | 27 | 14| 28
M27x2 |[M20x15| 32 | 27 | 16 | 28
Mindestldnge, aktive Léange und maximal realisierbare Fiihlerldnge
Fiihler-@ dF:
6 | 8
Temperaturdifferenz AT"

Fihler-Typ: Lange: Gewinde: >100K|=80K | =60K | >80 K | =60 K |[Die Mindestldange Lmin/L1min des Fuhlers ist
alleTypen |La alle Standardgewinde 40 60 70 40 60 |die kleinstmdgliche Fiihlerlange in Abhéngigkeit
Bi B4 |Lmin |alle Standardgewinde | 45 | 65 | 75 | 45 | 65 }{gﬁe?E}reﬁ‘)kﬂxg'yéfnngﬁh'l‘:rgg_mperat“rempf'”d'
B3 Lmin |alle Standardgewinde 52 72 82 52 72 Die aktive Léinge La des Filhlers muss voll-
B4.1 Lm!n alle Standardgew!nde 60 80 90 60 80 standig in den Messstoff eintauchen, um ein
B5 Lmin | alle Standardgewinde | 95 115 | 125 95 115 |der Genauigkeitsklasse entsprechendes Mess-
B6 Limin |alle Standardgewinde 60 80 90 60 80 |ergebnis zu erhalten.
andere auf Anfrage auf Anfrage

" Die Temperaturdifferenz AT = 60 K entspricht z.B. dem Anzeigebereich 0/60 °C aber auch -20/40 °C, siehe Tabelle Seite 4
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Bestellangaben mit Anzeige- und Messbereichen, Optionen

Grundtyp: Bimetall-Thermometer mit Gelenk TBiGelCh
Gehausefiillung: ohne ohne Kennbuchstaben
NenngréBe: Gehause-@ 63, 100,160 (mm) 63, 100, 160
Flihlerausgang / riickseitig mittig, mit Gelenk ohne Kennbuchstaben
Gehédusebauform:
Anzeigebereiche: AT (K):
0— 60°C 60
0— 80°C 80
0— 100 °C 100 z.B.| 0-100 °C
0— 120°C 120
0— 160°C 160
0 — 200 °C 200
0— 250°C 250
0 — 300°C 300
0 — 400 °C 400
0 — 500 °C 500
0 — 600 °C 600
-50 / +50°C 100
—-40 / +40°C 80
—-40 / +60°C 100
-30 / +50°C 80 z.B.| -30/+50 °C
-30 / +70°C 100
-20 / +40°C 60
—-20 / +60°C 80
—-20 / +80°C 100
+50 / +300 °C 250
Fuhler: ohne Verschraubung, glatter Fuhler B1
Uberwurfmutter B3
AuBengewinde, drehbar B4
AuBengewinde, feststehend B4.1
AuBengewinde / Klemmverschraubung B5
AuBengewinde, drehbar / Doppelnippel B6
Fihler-@ dF: 6 oder 8 mm dF 6, 8
Fiihler-Lange: L bzw. L1 in mm z.B.l L =100 mm
Prozessanschluss: siehe Seite 3 z.B| G¥%B
Optionen: rote Marke auf Zifferblatt
Kunststoffclip rot oder griin auBen am Bajonettring bei NG 100 und 160
Sichtscheibe Sicherheitsverbundglas
Acrylglas (PMMA)
Polycarbonat (PC)
Gehause poliert (Besteliung .
. . . z.Zt noch im Klartext)
Bajonettring poliert
Fahler-@ dF 10 mm
Fihlerlange > 400 mm, max. 800 mm
Messstellenkenn-  CrNi-Stahl-Schild 12 mm x 55mm mit Drahtbefestigung oder
zeichnung Klebeschild am Gehause
Beispiel: TBiGelCh 80, 0-100 °C, B3, dF 8,L = 140 mm, G 2

Sonderausfiihrungen: Beschreiben Sie Ihre Anforderungen im Klartext
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