Membran-Druckmittler

Kompaktbauweise - PN 60 (7910v...) bzw. PN 600 (7980v...)

AuBengewinde

7910v...
7980v...

Standardausfiihrung

Informationen Giber Anwendungen, Eigenschaften, messtechni-
sche Einfliisse wie Temperatur, H6henunterschied, Stellzeit
u. a. finden Sie in Ubersicht 7000. Ferner finden Sie dort auch
Hinweise auf andere Druckmittler-Ausfiihrungen.

Anwendung:

Die Druckmittlertypen MDM 7910v.../ MDM 7980v... wurden spe-
ziell fir den Einsatz bei extremen Prozessbedingungen konzipiert.
Membran, Ober- und Unterteil sind verschweif3t.

Die Druckmittlertypen MDM 7910v.../ MDM 7980v... sind bei Verwen-

dungeinerfurdiese Temperaturbereiche geeigneten Fllflissigkeit ein-

setzbar flr: - Umgebungstemperaturen bis min. - 40 °C und/oder
- Messstofftemperaturen  bis max.+ 150°C

Rohrfeder-Manometer, Druckschalter, Messumformer, Druck-
aufnehmer und andere Druckmessgerate kénnen mit Membran-
Druckmittlern dieser Baureihe ausgestattet werden.

Aufbau

Typ 7910vGY2 bzw. 7980vG'2 hat einen Messgerateadapter mit In-
nengewinde zum Direktanbau an Messgerate mit AuBengewinde.
Die verschraubten Verbindungen Manometer / Adapter und die
Fulléffnung durfen auf keinen Fall gelést bzw. gedffnet werden,
da sonst Fullflissigkeit austritt und das Druckmesssystem seine
Funktionsféhigkeit verliert.

Typ 7910vd8 bzw. 7980vd8 hat als Messgerateanschluss eine
Bohrung d8 zum VerschweiBen miteinem Manometer mit Prozessan-
schluss d8x5, z.B. RCh 100-3vDW, Kuhlelement oder Fernleitung.
Bei der verschweiBBten Verbindung von Manometer / Oberteil und
der nicht von auBen zugénglichen Flléffnung, kann keine Leckage
entstehen.

Die Teile sind &uBerlich leicht zu reinigen.

7910/7980vd8 7910/ 7980vG'2

z.B. RCh 100-3vDW
z.B.RCh 100-3

Oberteil mit

Bohrung d8 Gewindeadapter
Dichtung o it Fulléffnung
X Unterteil mit Oberteil mit

Prozessanschluss

Bohrung d8
Dichtung
Unterteil mit
o
Prozessanschluss

Oberteil
CrNi-Stahl 1.4435 (316 L)

Messgeréateanschluss

7910/7980vGY2: G Y2 innen
7910/7980vd8: Bohrung d8
Membran

Membran CrNi-Stahl 1.4435 (316L) mit dem Ober-und Unterteil
verschweiBt, He-Lecktest bis zu 10° mbar I/s
Wirksamer Membrandurchmesser dM= 48 mm 7910v...

30 mm 7980v...

Unterteil mit Prozessanschluss

CrNi-Stahl 316L, Anschluss AuBengewinde G 72 B
Kanalbohrung d= 10 mm, z.B. fir Messstoff Rohdl,
Anschluss-Optionen, siehe Seite 2

Nenndruck
7910v... PN 60
7980v... PN 600

Anzeigebereiche

7910v... 0-1 bar bis 0-60 bar

7980v... 0-100 bar bis 0-600 bar

fir Rohrfeder-Manometer NG 63,100 und 160
fr andere Druckmessgeréte: auf Anfrage

t -Wert (mbar/10K) (Temperaturkoeffizient des Druckmittlers):

fur Silikonél FA1 ~ 7910v... 0,40 mbar/ 10 K

7980v... 2,80 mbar/ 10 K

Sonderausfiihrungen u. a.

* andere Messgerateanschllsse auf Anfrage, wobei wir NPT-
Innengewinde nicht empfehlen

» andere Werkstoffkombinationen (Prozessanschluss, Membran),
z. B. Titan, Monel, Hastelloy auf Anfrage

* Berechnung des temperaturbedingten Zusatzfehlers fir das
gesamte Druckmesssystem

e andere Prozessanschliisse wie M 20x1,5 oder ¥2"NPT

Fernleitung, Kihlelemente: siehe Datenblatt 7002
anderes Zubehor: auf Anfrage erhaltlich

Anbau / Befiillung / Zeugnisse

Informationen zu Anbau und Befllung,
zu Bescheinigungen und Zeugnissen erhalten Sie gerne auf
Anfrage

Bestellangaben Druckmittler

Bitte beachten Sie unsere ausfihrlichen Bestellhinweise

¢ in der Ubersicht 7000

¢ in den Checklisten flir Druckmessgerate mit Druckmittlern und
¢ in den Datenblattern des gewlinschten Druckmessgerates
und ergénzen Sie diese durch die Angaben flr den jeweiligen
Druckmittler:

- Typ : z.B. MDM 7910vd8, MDM 7980vG2

- Prozessanschlu3: G¥2B, M 20x1,5

- Nenndruck: z.B. PN 60

ggf. Optionen: tA + 80 °C

Die Referenztemperatur ist + 20 °C. Bitte geben Sie an, wenn Sie
eine von +20 °C maximal abweichende Arbeitstemperatur (tA)
einjustiert wiinschen (Zifferblattaufschrift tA...).
Beispiel: Manometer....,

Druckmittler: MDM 7910vd8, G2B, PN 60, tA +80°C

i Vertrieb und Export Stid, West, Nord

A ARMATURENBAU GmbH
ManometerstraBe 5 ¢ D-46487 Wesel - Ginderich

N Tel.: (0 28 03) 91 30-0 ¢ Fax: (0 28 03) 10 35

w armaturenbau.de ¢ mail@armaturenbau.com

Tochterfirma, Vertrieb und Export Ost

MANOTHERM Beierfeld GmbH
Am Gewerbepark 9 ¢ D-08344 Grlinhain-Beierfeld
Tel.: (0 37 74) 58-0 ¢ Fax: (0 37 74) 58-545
manotherm.de ¢ mail@manotherm.com



MaBe und Masse
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Typ b

MDM 7910 | 67,5| 70

MDM 7980 | 60

b1 | b3 | b4 | c2 | c3 d
110,5( 113 | 17 | 19 | 59
60 | 103 | 103 | 17 | 19 | 45

Masse (ca.)

d5 | d6 |[dM | G Gl | sw | x | 5T
G-B "

10 8 48 M20x 1,5 »R"NPT| 21 35 0,62 0,75
GVB |,

10 | 8 | 80 [\ 0ty % NPT| 21 | 27 | 033 | 046

Anderungen und Austausch von Werkstoffen vorbehalten
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